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Agia: Kertomus johtaja Viéind Lind-
roos‘in matkasta Ruotsiin ja

aikana vuonna 1949.
M‘a t:k-ak er t o mu~sg .

Suomen Pankin Johtokunnan suosiollisella tuella tein matkan
Ruotsiin ja Norjaan kesikuun 21 pdivéEn ja heindkuun 2 pdivin vi-
lisend aikan ottaen esaa setelipainajien yleiseen neuvottelutilai-
suuteen Oslossa ja Bergenissid. Sek#d meno- ettd tulomatkalla k&-
vin Tukholmassa Ruotsin Postilaitoksen postimerkki- ja lomakepai-
nossa sekid Riksbankenin setelipainosssa.

Saavuin tiistaina 21 pdivind Tukholmaan. Ilmoittauduin heti
Postihallituksen herra Byr&chef Antonille. Hin ilmoitti, ettd
juuri ennen juhannuste . heill& on kovin kiire ja ettd vasta seu-~
raavana péivén voisin p#ivalld tavata h&net. Koska kaikki enti-
set asiaa midrésvit henkilot, jotka minut aikaisemmilta k&ynneilts
tunsivat, olivat poissa, en katsonut veivani mennd ilman virallis-
sia muodollisuuksia postimerkkipainoon, vaikka sielld olevan tytn-
johtaja Bodin®in hyvin tunsinkin. Postihallituksen entinen hyvin
ystédvdllinen ja avulias p&@djohtja Ohrne oli eronnut, taloudellinen
johtja André samoinkuin postlmerkklpulnon johtja Sandal olivat
luolleet, niin ettéd jouduln vallan uusien henkiloiden kanssa te-
kemlslln.

Kéytinkin sentakia pari iltapédivdtuntiani k&ydZkseni Riks-
bankenin Sedeltryckerissi, jonne olen aina ilman muuta tervetul-
lut. OSetelipainon joht§ja Lagrelius, jolle olin tulostani pu-
helimella ilmoittanut, otti minut erinomaisen ystévillisesti vas-
taan. Tutustuin heidén vastasaamaasnsa Guilloche-koneeseen, jossa
0li vain pieni erilaisuus meidZn koneeseemme nihden. Kaikesta

! pddttEen rakennamme sen omaan koneeseemme, koska siitd niyttsa
laa¥ + olevanihystyd. Samoin tazkastin, miten Ruotsissa sorvataan ohu-
V‘J"’

en galvanopainolevyn tausta. Saamme uuteen postimerkkiterispai-
nokoneeseemme erikoisrakenteisen sylinterin, jonka ympérille voim-
me pingoittaa tdllaisen levyn. Ruotsin postimerkkikoneessa ei
tdllaista painosylinteris ole, mutta sen sijaan Ruotsin seteli-
paino kayttdd tdllaisia painolevyjid painaesssan koneellaan sete-
leit&. Voinkin sentakia setelipainossa tutkia sorvinsylinterin
muotosa, levyn kiinnitystapoja ja painolevyn galvaanista kokoon-
panoa.

Olemmekin jo setelipainostamme l&hetténeet pari tekemdimme

- painolevyd Sveitsiin, jotta voivat k&yttdd konetehtaalla niita

kokeiluihinsa valmistaessaan meille er1k01spa1nosylintur1a.

Keskustelin mySskin setelipainon teknillisenjohtajan ins.
Rosswall in kanssa hinen suunnittelemastaan arkkien loskljasta.
Laskijakone on erinomainen ja varma, kun kaytetdin uusia arkkeja,
mutta sen asento laskiessa arkkeja o0li mielestéini epdkiytsnnsl-
linen, sill&d paperipakat o0li nostettava sivuttaiseen asentoon
koneeseen, jotta laskeminen voitaisiin toimittaa. T&llainen ark-
kien puristamine ja raskas pakan nosto on kovin hidasta. Ins.
Rosswall piéttikin suunnitella laskijalle toisen asennon ja raken-
taa uuden koneen., Hién on luvannut sntaa siid tietoja, kun hiénen
uusi laskijansa on valmistunut. Jos tiéllainen onnistuu, on kone
erinomainen ja olisi syytd hankkia meillekim tZllaine laskijakone
, joka on tavattoman nopea ja varma.

seskiviikkona 22 p&ivéEnd menin sopimiksen mukaan Postihalli-
tuksen talousosaston johtajan, Byréchef Antoni’n puheille. HéEn
otti minut erittédin ystavillisesti vastean pyytden anteeksi kii-
reitéén., Soittaen samalla postimerkkipainon johtajan, Intenden-
ten Reineck’in puheilleen, joka vei minut sitten painoon. Pai-
nossa oli % uuri sasatu kokoon Sveltsisté saapunut uusi postimerk-
kiterdspainorotaatio, jolla par’aikaa tehtiin pienid koepainoksia.
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Kone heid&n vakuutustensa muksan oli hyviéd tarkkuustyotd ja meate-
.riaalis, mutta olivat havinneet koko joukon pieniZ seikkoja, joi-
ta'he helusivat muuttsa voidakseen tycskennellsd nopezasti ja kiy-
tinndllisesti.

Voin téssé samalla huomauttza, ettd Sveitsin postimerkkipai-
nolle on tarkalleen samanlainen painokone kuin Ruotsiin nyt%_saapu-

nut. SveitsilZiset ovat koneeseensa erinomaisen tyytyviisidie Mat-

ta ruotsalaiset vaativat ndemm# vieldkin enemmén koneeltaan ja tu-
tustuttuani asiaan, ovat ruotsalaiset mielestZni oikeassa. Voi-
daksemme saada tulevaan terdspainorotacstioomme kaikki némé&é pienet-
kin parannukset, olenkin ottanut yhteyden koneenrakentaja toimini-
meen Sve1t31ssa, jotta saisimme kaikissa suhteissa aivan erikoisen
onnistuneen painokoneen setellpalnollemme.

Sain Byré&chef Antonil ‘ta duvan mychemmin lZhettZd heille muu-
tamia miehidmme tutustumaan postimerkkien valmlstukseen, painajan
painokoneeseen, kasivertajan muleteeraukseen ja konepllrtagan otta-
msan mallit painettujen rullien tarkastuspéydasts, merkkien puo-
Jlauskoneesta, silloin kun leved rulla leikataan ja puolatazan ka=
peiksi postimerkin levyisiksi rulliksi. Galvaano-oszstoa varten
tarvitsemme ammepiirustukset kromikylpyéd ja sen poistoa varten,

neutraali- ja happokylpyjen kupsroimislaitteet ym.
Kaikki ngm& laitteet ovat verrattain yks1nkertalsla, niin ettd
voimme ne itse rakentaa, mutta Ruotsissa ne ovat parin vuosikym-
menen aikana kehitetty erittdin kayténnsllisiksi.

Juhannusaattona 23 palvana olivat Ruotsin kaikki painot sul-
jettuna.

Perjantaina 24 pHivind matkustin Norjaan.

25-29 pdivien vélisens aikana pidettiin Oslossa ja Bergen’
tiss8 setelipainajien kokoukset.

ufl“ Kolme esitelm#d oli omalta kannaltani erlttaln térkeitd, niis-

E"* mro'qﬁa kzhteen olin pyytényt ohjelman jérjestdjiltd otettavaksi esil-
; f itd le. Ensimméinen kysymykseni oli: Onko viime aikoina kehitetty

} |, ainetta, joka paremmin kuin erilsiset selatiiniliimat wahvista-
&uz *lavat setelien kestavyyttd seks estivit lisn tarttumista setelien
km) pinnalle. ‘Asiasta keskusteltiin paljon. Pisimmille olivat pias~

nh"" " geet Sveitsissd, jossa kokeet eivedt ole aivan valmiita. Johta;a
: & Kuhl Sveitsis$d on luvannut tietoja minulle niin pian kuin asia
Mika ,{‘tlon selvd. dJoka tapaukaessa keskusteluissa sain erilaisia viittei-
faaﬁ " 18, niin ettd voimme asian ehkd ratkaista kotimaassa.

S Toisen erittéin mielenkiintoisen sel¥ityksen pyynndsténi te-
r"r en ki samoin johtaja Kuhl Sveitsisté. Uusi ranskalainen neljsin vi-
n,”“"(perln kaiverruspainokone seteleité varten on herédttidnyt suurta huo-

n 0.,w.miota kaikkialla ammattipiireissd. Siind on ollut kaikenlaisia
0,}; q puutteita, joita ranskalaiset #ivédt ole korj eet. Sveitsissd

on téllainen kone, ja he ovat voineet korjat useammat koh@at se-

he"o,nkﬁka nyt ovat tilanneet jo toisen koneen, johon he mysskon tekevit
An n%“ *'itse erilaisia muutoksia. Johtja Kuhlin selvitys oli erittdin
mu" nO" mielenkiintoinen, minulla on merkitty kaikki muistiin. Ruotsa-
serﬁoun 1aiset ovat hankkineet lisenssit néZihin koneisiin ja rakentavat
koY -'par ‘aikaas itselleen t&llaisia koneita pari kappale ta. Ranska-

L }14 laiset ovat myynneet mydskaen Argentiinaan pari konetta. Tiémi
M, e / asia on meille mysskin hyvin t&rked, meillzh&n on tavettoman

171 vanhat ja hitaat koneet.

e g Kolmas meille térked oli Ranskan setelipainon johtaja Gui-

- mY tardin esitelmi:"Vesileimat lisésuojea seteleille"., Ranskan se-
ﬁhw?qng(ftellthan ovat tunnettuja hyvistd vesileimoistaan. -~
ecitt [ Jwtiin englanniksi ja kéinnettiin sbksaksi. Samalla oli paljon
28 |renskalaisia vesileimamalleja néhtévénd. Mind tein puheenjohta-
“‘ }L 1" jan vdlityksells paljon kysymyksia ja jédlkeenpdin oli minulla pi-

9 tempi keskustelu johtaja Guitard’in kanssa, Sveitsin setelipai-

: non johtajan toimiessa tulkkina. T&116in otin selvdd kalkista

w,v,~z‘ ‘nilaiﬁﬂsﬁlkoiaxau_Jggsta 0li syntynyt erimielisyyttéd Terwakosken
i S teknillisen johtajam Moringin kanssa. Samoin sain selvi#, miten

par’ li pengkalaisten salassa pitém& Du Pont menetelmd setel;p_perin val-

," ..« mistuksessa toimii. Meillshén on paivijarjestyksessd uusien se-

§ ¢ kﬂltellemme paperinvalmistus ja silloin on tuottanut hyvien vesi-

v iren ) leimojen valmistus vaikeuksia ja johtaja Guitard’in kesken kiy-
mre :

5 ! '
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~telien valmistuksessa.

‘tarkoin.
‘josta seuraavana samuna mentiin Alvdn paperitehtaalle, joka on jon-
kun matkaa Bergenin pohjoispuolella.
ﬁ_antaneet kiytettéveéksi salonkivaunun, joka oli melkein yhtensd ssli-
na ja voimme keskustella koko matkan erilaisista ammattikysymyksis—
HtE, jotka herittivit suuresti mielenkiintoamme, joka on hyvin ym-
dmErrettivdd, 1118 olemmehen kaikki ainoita ammatissamme omissa ko-

dyt neuvottelut selvensivit vieldkin asiocita , jotka olivat minul-
le jo aikaisemmin koko lailla selvilld.

Muita esitelmigd oli esim. Ranskan

1 setelipainon vanhemman ke-
mistin Cogniard in selvittely erilaisista setelividrennyksists vii-
meisten viiden vuoden aikana. Samanaikaisesti ndhtiin oikeista ja
vidristd seteleistZ suurennuksia. Samoin pohdittiin vastatoimem-
piteitsd vidirennyksid vastaan.
Belgian setelipainon johtaja Aussems selvitteli uusien bel-
jalaisten setelien valmistusta. X R
Ruotsin setelipainon kemisti Eldh selvitteli erilaisten keino-
hartsien k&yttvs useimpiin tarkoituksiin setelien valmistuksessa.
Insing6ri Guideon Ruotsista esitteli etukéiteen suunnittelua se-
1mistu Siité keskusteltiin. T&lloin ilmoitti joh~
taja Guitard Ranskasta, ettd sielld pidetisin aina siinnsllisesti
kaiken varalts uusimallisia seteleits varstossa jonkinverran ja
kaikki tarvittavat painolevyt.ovat aina valmiina viirennysten ym.
seikkojen varalta. i
Tdllaisia keskusteluja oli paljon ja aika k&ytettiin koko
Niinpd sunnuntaina 26 péivénd tehtiin matka Bergeniin,

Norjan viranomaiset olivat
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‘mistetaan Norjan setelipaperi.

tioloissamme. emmeksd vol neuvotella kenenkZén kanssa, yntd vahén

‘kuin pyytda neuvoakaan vaikeissa ongelmissamme.

Maanantaina 27 p&ivénéd olimme Alvon peperitehtaalla, missé val- |
Alvyssé clen kerran aikaisemmin ol-
lut Tervakosken ins Moringin kenssa. He valmistavat setelipaperin
sylinteriviirskoneella, niinkuin Ruotsissa Ja uselmmissa muissa
meissa tehd&ddn. En ymm#rrsd, miksi Tervakoski ei téllaista paperi-
konetta voi itselleen hankkia , esim. Hollaunissa on pieni paperi-
tehdas, joka vienti# varten pitiéd kahta sylinteriviirakonetta ja-
Topapereita varten., Tamd kysymysh@n on ollul jo kolmetoista vuotta
sitten esilld Suomen Pankin Johtokunnassa. Pesperi leikstaan Alvin

¢ paperitehtaalla jo arkin levyisiksi rulliksi ja poikittainen ar-
keiksileikkaus tehd7#n erikoisilla paperitehtsan velmistamilla ko-

neilla niin térkkaan, ettéd vesileima on oikealla kohdallaan seteli-
arkilla eik# tervita erikoisleikkausta niinkuin meidZn on pakko teh-
dé ssadaksemme painoksen osumaan tarkalleen oikeaan kohtaan sulitees-
sa vesileimsan sekd sacadaksemme tarkan suorakulman pzperille.  TH1-
lainen paperitehtacn esivalmistus helpottaa suuresti setelipainon:
tyotal ' ’
. Samana iltana matkustimme makuuvaunussa Osloon. Oslossa jatket-
%iin keskusteluja erilaisista ongelmien ratkaisuista; esim. hollan-
tilaiset pyysivédt tietoja siitdj mink#laisia virheitd voidaan sete-
leisséd hyviksyid, koska on aina taloudellinen puoll mycdskin otettava
huomionn.. Meilleh&n ei kysymys nykysin ole nidin polttava, sesamme-
han nykyisens inflatioaikana nielaiste yht& ja toista seteliemme
valmistuksessa, mutta myShemmin on meillgkin niistéd mielipiteistd
hyctyd, joista keskusteltiin,

Myoskin Norjan getelipaino jg,setelien valmistus tarkastettiin
alusta loppuun. T&E118in sein, nifkuin muissakin maissa sen vaiku-
telman, ettd meidsn puutteemme ei ole niin paljon ammatin tuntemises-
sa kuin siind, ettd koneistomme on ik#loppu ja vaillinainen. Sel-
laiset setelien kaiverruspainokoneet, jotka hankittiin Ruotsiin, Nor-
jean ja Suomeen samoihin aikoihin, oj jo aikoja sitten poistettu
heilté k#ytinndsté niinkuin Ruotsissakin. Norjan Setelipaino on ra-
kennukseen je koneisiin n#hden ensiluokkainen, vaikka olenkin vakuu-
tettu siité, ettd ammattitaso ei ole monessakaan suhteessa meidin
tasollamme. 30 paivind olivat kokoukset loppuneet. Kiévin silti
vield lyhyesti Norjan Setelipainossa samulla. 7

Olin jérjestédnyt siten, ettd minulla oli tilaisuus k#yd#d toimi-
nimi Emil Moestue A/S painossa. Laitos on yksityinen, joka monien
kxuvalehtien ohessa painaa myoskgn maan postimerkit kiyttien rasteri-
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syvapainomenetelm&d. Tdllainen painosylinterin valmistus veatii erikois-
koneiston ja miesten erikoiskoulutuksen seksZ on taloudellisesti kannatta-
vaa vain siellé&, miscid samaa menetelmss kidytetiin piBasiallisesti muvfun
tarkoitukseen. Menetelm#lld on vaikea saada torkkoja suuruusmittoja ja
vaatii tavatonta sytdvytystaitoa sysvytettéessi keksisastaa merkkid samalle
sylinterille ja se onkin aika paljon onnenpelis, joten usein taytyy sys -
vyttia useampia byllntereltu ennenkuin onnistutaan. Erittdinkin seiso-
vigea mprkolesa, jotka saattavat olla simanlaisia parikin kymment# wuott
taytyy kukunut sylinteri aina sydvyttamélls uusia ja tavallista onkin, et—
téd seurseva el ole terkoin ensimmiisen nEkdinen.

Johtja Emil Moestue otti minut hyvin ystévdllisesti vestaan, ja mi-
nulla oli leitoksessa paljon Sell&lstu nghtivisd; josta arvelen olevan meil-

*le hyStyi, 301]@1 heti niin myShemmin, kun saamme oman pienen Kemigrzafi-

laitoksen omine valokuvaus- je kopiolaitteineen painolaattojen valmistus-
ta varten. NykyZédnh#n olemme pakOluettuja sen osan tyssimme tekemiin ul-
kopuolella laitoksemme, Saman p#ivén iltana matkustin tskaisin Tukhol-
maan, Heindkuun 1 pdivind olin samulla Tukholmesses ja pd#tin kiyttzs péai-
vani tutustuakseni kahteen vastarakennettuun graﬁfiseen laitokseen. Toi-
nen ndistd oli Postilaitoksen lomakepaino, johon ki#yntiim olin saznut jo
aikaisemmin luvan.

Painon johtaja, Byradirekttr Hjertstrand otti minut hyvin ystévalli-
sesti vastaan. Laitos oli suuri, kolmikerroksinen rakennus, hehkilskun-
taa n. 400 henked. Mm. kolme kappaletta suurikokoisia, kahden virin lo-
makerotaatioita. Kun paino sijaitsi vaein kolmessa kerroksessa ja tilat
olivat valj&ét, oli kuljetus koko helppoa. Erikoisesti mieleeni painui
paperinporakone "Berry", joita toimittaa edustaja-Fredrick Wagner Tukhol-
massa. N&Eitd koneita saa eri ter&luvuilla. Niinpd t8118 koneella laski-
vat 5 m/m lépimittaisilla, viidelld poralla lo cm paperipakkoja ldvitse
piin, ettéd suhahti vaan. Meidin. nykyiset reikien stanssauskoneet ovat ko-
vin hitaita, niin ettd on meillekin syyté aikanman hankkis tallalnen pa-
perinporakone. TistZ sain aiheen antaa ylikassanhoitajas Wahlmen’ille Fr.
Wagnerin oscitteen hinen suunnitellesssan vanhojen seteleiden mitstsi-
miskonetta. Vaikka painon tySsalit olivat suuria, valoisia ja sosiali-
set seikat hyvin huomiocituja, en hevainnut mit&#n erikoisen mullistavia
erikoisuuksia.

Sen513aan mennessini iltapdivellg setellpalnon johtaja lLagreliuksen
kanssa eritiseen uuteen keskisuuruiseen yksityispsainoon, heréZtti huomiota-
ni kuilu, joka meni kaikkien kerrosten 1l#Zpi. 'Kuilutila oli niin suuri,
ettsd mies sielld voi hyvin liikua ja joka kerroksen kohdslla oli irroi-
tettava ristikko verkkolattizna. Tdm8 kuilu oli kaikenlaisia s8hk&-,kaa-
su~-vym. johtoja varten. ©Samoin oli lattioissa kansilla p*éllystettyjé
kanavia, niin ettZ konesaleissa saatettiin irtokaapeleilla virta viedd
melkeinpéd minne tahansa. Samoin lattiat olivat erikoista pystypuuparket-
tia, joka vakuutettiin hyvin kestiviksi, vehingoittamatta silti lattialle
putoavia koneosia. Havaitsin mySskin, ettd sopivalla kohtaa painosale-
ja.0li ulkopuolella katonrajassa nosturi, jolla voitiin suuria koneosia
nostaa joka kerrokseen ja joka kerroksessa samalle kohtaa oli lshekkidin
kaksi ikkunaa, joiden seindvdli voitiin kokonaan poistaa ja silloin muo-

sotuil suuri aukko seinZin suuriszkin koneosia varten.. Muitakin erikois

suuksia peinui mieleeni sieltd, mmi ilmanl&mpdsdsts ja tuuletus oli yh-
distetty. Mutta koska té&m& matkakertomukseni nékyy muodostuvan kovin pit-
kgksi on syyté lopettaa.

Temén jélkeen on vield 2 sivua loppulausetta, jossa luetell=-an osit-
tain uwudelleen péaividllispaikat ja -vieraat ja kdytetyt kulkuneuvot, ver-
taillaen Norjan, Ruotsin ja Suomen setelipainoja, rakennetut vuosina 1934

.1936 ja 1921 seléd ndiden tilanshtautta. Tédssd yhteydessd myos lausutaan:

Vuonna 1934 alkaen, jolloin tulin Suomen Pankin palvelukseen, ovat
tyot kymmenkertaisesti liszintyneet ja setelipaino on t&ng aikena laa-
Jentunut k&sittéméén kaikki Valtion arvopaperipainatukset. Kertomus loppuu:

Toiven, ettd Suomen Pankin Johtokunta harkitsee viimeisillsd riveilld
mainittuja seikkoja. Kiitén samella Suomen Pankin Johtokuntaa suuresta

luottamuksesta mytntédessdsn allekirjoittaneelle tilaisuuden tdllaisiin ul-

komaan matkoihin, jotka ehdottOmasti lopullisesti ennen kaikkia hyddytté-
véat Suomen Pankkia.

- Helsingiss&, lokekuun 26 p#ivind 1949.
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